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ПОЗИЦИЯ ОБОЗНАЧЕНИЕ ОПИСАНИЕ БЭТА/К-ВО
1 TT45V1-7.1 A Каркас воздухообмена 7.1А 1
2 TT45V1-7.2A Клапан 7.2А 1
3 TT45V1-7.4.1.4 P Пластина 1150х190х4 12
4 TT45V1-7.4.2.1A Торцовка нижнего сендвича 8
5 TT45V1-7.4.5A Кожух 2
6 TT45V1-7.5A Регулируемый подпятник 6
7 TT45V1-7.7A Нижняя часть цапфы 2
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1 TT45V1-7.1 A Каркас воздухообменного 
диффузора 1

2 TT45V1-7.2A Клапан 1
3 TT45V1-7.4.1.4 P Пластина 1150х190х4 12
4 TT45V1-7.4.2.1A Торцовка нижнего сендвича 8
5 TT45V1-7.4.5A Кожух 2
6 TT45V1-7.5A Регулируемый подпятник 6
7 TT45V1-7.7A Нижняя часть цапфы 2

  Стандартные элементы    
8 Шайба пружинная DIN 128 - 

A12 136
9 Гайка ISO 4034 - M12 - N 120

10 Шайба пружинная DIN 128 - 
A8 172

11 Гайка ISO 4034 - M8 - N 12
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* Размеры для справок1.
Сварку производить по ГОСТ 5264-802.
Винты поз.9 контрить красной эмалью3.

Фор
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я Обозначение Наименование Кол Примеча

ние

5 TT45V1-7.7A Цапфа 1
6 TT45V1-7.7.4 P Вал цапфы 30х82 1
 Стандартные 

элементы
8 Гайка приварная М16 

DIN929 1
9 Винт установочный M5x10 

DIN913 2
10 Болт M16x120 ГОСТ 

15589-70 1
11 Гайка M20 ГОСТ 5927-70 4
12 Гайка M16 ГОСТ 15526-70 2
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Сварку производить по ГОСТ 5264-802.
Гайку поз.4 приваривать соосно отверстиям 10.5  3.
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1 TT45V1-7.4.1.2.1.1P Фасонка внутренняя 1
2 TT45V1-7.4.1.2.1.2P Фасонка внешняя 1
 Стандартные элементы

4 6
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* Размеры для справок1.
2.     Острые кромки притупить
3.     Покрытие: Ц.15
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Ra 12.5
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* Размеры для справок1.
2.     Острые кромки притупить
3.     Покрытие: Ц.15
4.     Неуказанные отклонения по Н11,h11

Ra 12.5
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Фасонка внешняя

Ст 3 ГОСТ 380-88
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