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* Размеры для справок.1.
Поз.3 установить как покзана на видах М и К с помощью заклепок2.
симметрично относительно центральной оси.
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ПОЗИЦИЯ ОБОЗНАЧЕНИЕ ОПИСАНИЕ К-ВО
 Сборочные единицы
 
2 TT45V1-7.2.6.1.2A Заглушка панель 3 1
3 TT45V1-7.2.6.1.3A Заглушка панель 4 1
4 TT45V1-7.2.6.1.1A Внешняя боковая панель 1 1

5 TT45V1-7.2.6.1.1A-02 Внешняя боковая панель 2 1

6 TT45V1-7.2.6.1.1A-03 Внешняя боковая панель 3 1
 
 Детали
 
8 TT45V1-7.2.6.1.5P Вставка 3

 

 Стандартные изделия

 

9 SP1 Сэндвич-панель 1 1

10 Заклепка 4,8х10-Al/St 
DIN 7337 Rivet 4,8х10-Al/St DIN 7337 24

11 Заклепка 4,8х20-Al/St 
DIN 7337 Rivet 4,8х20-Al/St DIN 7337 78

 Спецификация
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* Размеры для справок.1.
Сварку производить согласно ГОСТ 5264-80.2.
Похожие места сваривать одинаково.3.
Гайки DIN 929-M8-N поз.2 сваривать соостно отверстиям.4.

ПОЗИЦИЯ ОБОЗНАЧЕНИЕ ОПИСАНИЕ К-ВО
1 TT45V1-7.2.6.1.2.1P Панель 3 1
2 DIN 929-M8-N 8

2.41 1:10
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* Размеры для справок1.
Неуказанные отклонения по H12, h122.
Покрытие: Ц.153.
После покрытия маркировать название детали маркером.4.
Острые кромки притупить5.

Ra12.5

1:10
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Панель 3
Басовский П. 2.40

TT45V1-7.2.6.1.2.1P

TT45V1-7.2.6.1.2.1P
Ст 3 ГОСТ 380-88
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* Размеры для справок.1.
Сварку производить согласно ГОСТ 5264-80.2.
Похожие места сваривать одинаково.3.
Гайки DIN 929-M8-N поз.2 сваривать соостно отверстиям.4.
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Заглушка панель 4
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* Размеры для справок1.
Неуказанные отклонения по H12, h122.
Покрытие: Ц.153.
После покрытия маркировать название детали маркером.4.
Острые кромки притупить5.

Ra 12.5

Ст 3 ГОСТ 380-88
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Панель 4Басовский П. 2.40

TT45V1-7.2.6.1.3.1P
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* Размеры для справок.1.
Сварку производить согласно ГОСТ 5264-80.2.
Похожие места сваривать одинаково.3.
Гайки DIN 929-M8-N поз.2 сваривать соостно отверстиям.4.

Зеркально

ПОЗИЦИЯ ОБОЗНАЧЕНИЕ ОПИСАНИЕ К-ВО
1 TT45V1-7.2.6.1.1P Внешняя заглушка 1
2 DIN 929-M8-N 12

Позиция Обозначение детали Обозначение сборочного 
чертежа L* (мм)

1 TT45V1-7.2.6.1.1P TT45V1-7.2.6.1.1A 75
1 TT45V1-7.2.6.1.1P-02 TT45V1-7.2.6.1.1A-02 73
1 TT45V1-7.2.6.1.1P-03 TT45V1-7.2.6.1.1A-03 71

Позиция Обозначение детали Обозначение сборочного 
чертежа Наименование сборочной единицы L* (мм)

1 TT45V1-7.2.6.1.1P TT45V1-7.2.6.1.1A Внешняя боковая панель 1 75

1 TT45V1-7.2.6.1.1P-1 TT45V1-7.2.6.1.1A-1 Внешняя боковая панель 1 
зеркально 75

1 TT45V1-7.2.6.1.1P-02 TT45V1-7.2.6.1.1A-02 Внешняя боковая панель 2 73

1 TT45V1-7.2.6.1.1P-02-2 TT45V1-7.2.6.1.1A-02-2 Внешняя боковая панель 2 
зеркально 73

1 TT45V1-7.2.6.1.1P-03 TT45V1-7.2.6.1.1A-03 Внешняя боковая панель 3 71

1 TT45V1-7.2.6.1.1P-03-3 TT45V1-7.2.6.1.1A-03-3 Внешняя боковая панель 3 
зеркально 71
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* Размеры для справок1.
Неуказанные отклонения по H12, h122.
Острые кромки притупить3.
Покрытие: Ц154.
После покрытия маркировать название детали маркером.5.

Зеркально

Ra 12.3

Обозначение L (мм) Количество Наименование

TT45V1-7.2.6.1.1P 75 4 шт Внешняя заглушка

TT45V1-7.2.6.1.1P-1 75 2шт Внешняя заглушка 
зеркально

TT45V1-7.2.6.1.1P-02 73 4 шт Внешняя заглушка 2

TT45V1-7.2.6.1.1P-02-2 73 2 шт Внешняя заглушка 2 
зеркально

TT45V1-7.2.6.1.1P-03 71 4 шт Внешняя заглушка 3
TT45V1-7.2.6.1.1P-03-3 71 2 шт Внешняя заглушка 3 

зеркально

НАЗВАНИЕ L КОЛ-ВО КОЛ-ВО 
ЗЕРКАЛЬНО

Профиль 1 L=75 4 шт 2 шт
Профиль 2 L=73 4 шт 2 шт
Профиль 3 L=71 4 шт 2 шт
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Внешняя заглушка

Ст 3 ГОСТ 380-88
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* Размеры для справок1.
Неуказанные отклонения по H12, h122.
Острые кромки притупить3.
Покрытие: Ц154.

Ra 12.5

Ст 3 ГОСТ 380-88
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