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СЕЧЕНИЕ K-K

Т3 5 50 100
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1. Сварку производить по ГОСТ 5264-80.
2. * - размеры для справок.
3. H14, h14, ±IT14/2.
4. Использовать сварку в одинаковых местах.
5. Шероховатость сварных швов Rа 12.5.
6. Острые углы притупить.
7. Покрытие: согласно договора
8. Узел TT45V3-5.4.8.6A-01 сваривается зеркально

Вид без уголка

ПОЗИЦИЯ ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование К-ВО
1 TT45V3-5.4.8.3.13P Соединительная пластина 2

2 TT45V3-5.4.8.6.1P Профиль 6.1 1

3 TT45V3-5.4.8.6.2P Профиль 6.2 1

4 TT45V3-5.4.8.6.3P Заглушка 6.3 1

5 TT45V3-5.4.8.6.4P Профиль 6.3 1

6 TT45V3-5.4.8.6.4P-01 Профиль 6.4 1

7 TT45V3-5.4.8.6.5P Профиль 6.5 1

8 TT45V3-5.4.8.6.6P Полоса 6.1 1

9 TT45V3-5.4.8.6.7P Профиль 6.6 1

10 TT45V3-5.4.8.6.8P Профиль 6.7 1

11 TT45V3-5.4.8.6.9P Уголок 6.1 4

12 TT45V3-5.4.8.6.10P Уголок 6.2 2

13 TT45V3-5.4.8.6.11P Уголок 6.4 2

14 TT45V3-5.4.8.6.12P Профиль 6.8 1
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1. * - размеры для справок.
2. H14, h14, ±IT14/2.
3. Для изготовления детали TT45V3-5.4.8.6.1P-01 необходимо
 произвести гибку детали TT45V3-5.4.8.6.1P в другую сторону.
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Профиль 6.1
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1. * - размеры для справок.
2. H14, h14, ±IT14/2.
3. Для изготовления детали TT45V3-5.4.8.6.2P-01 необходимо
 произвести гибку детали TT45V3-5.4.8.6.2P в другую сторону.
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Басовский П. 11.66

TT45V3-5.4.8.6.2P
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1. * - размеры для справок.
2. H14, h14, ±IT14/2.
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1. * - размеры для справок.
2. H14, h14, ±IT14/2.
3. Для изготовления детали TT45V3-5.4.8.6.4P-01 необходимо
 произвести гибку детали TT45V3-5.4.8.6.4P в другую сторону.
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1. * - размеры для справок.
2. H14, h14, ±IT14/2.
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Профиль 6.5
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1. * - размеры для справок.
2. H14, h14, ±IT14/2.
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1. * - размеры для справок.
2. H14, h14, ±IT14/2.
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1. * - размеры для справок.
2. H14, h14, ±IT14/2.
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1. * - размеры для справок.
2. H14, h14, ±IT14/2.
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Басовский П. 1.79

TT45V3-5.4.8.6.9P

26.12.2017

26.12.2017

TT45V3-5.4.8.6.9P
40Х3  ГОСТ 8509-93Уголок  



 45° 

 4
5°

 

 2170 

1. * - размеры для справок.
2. H14, h14, ±IT14/2.
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1. * - размеры для справок.
2. H14, h14, ±IT14/2.
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